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Betriebsanleitung
fiir Federhammer ,,RATIONELL* und ,,RECORD*

1. Vor Inbetriebnahme des Federhammers sind die Fhrungsschienen des Hammerbars von evtl.
Farbriickstanden zu reinigen und dann mit Fett zu schmieren. Die nachhaltigste Schmierung er-
reicht man mit Molykote Paste G. Zur Schmierung der 12 Schmierstellen wird Molykote Universal-
Hochleistungsfett BR 2 empfohlen (kann auch zur Schmierung der Barfuhrung verwendet werden).

2. Bei langerer Betriebsdauer ist darauf zu achten, daf® die Barfuhrung mehrmals geschmiert wird.
Auch die Fettbuchse am Antriebsexzenter ist 6fter nachzudrehen (hauptsachlich wahrend der ,Ein-
laufzeit*, die ca. 50 Betriebsstunden betragt). Bei den tbrigen Lagern genugt eine Schmierung
nach jeweils 80 bis 100 Betriebsstunden.

3. Sollte die Schlagkraft des Hammers nach langerem Betrieb nachlassen, so kénnen Sie wie folgt
,hachstellen®:
Lésen der Kontermuttern an der Gewindestange zwischen Exzenter und Feder (Pleuel), mit einem
Schlissel 36 mm an der mittleren Mutter so lange nach rechts drehen, bis zwischen Bareinsatz
und AmboRaufsatz ein Spiel von ca. 1 cm entsteht, Kontermuttern wieder festziehen, damit eine
selbsttatige Verstellung nicht méglich ist. AuBerdem soll die Feder von Zeit zu Zeit mit dunnem Ol
eingeolt werden. Dabei ist der Hammerbar in die oberste Stellung zu bringen, damit das Ol zwi-
schen die Federblatter einziehen kann.

4. Das Nachstellen der Kupplung, das notwendig wird, wenn der Kupplungsbelag abgenutzt ist, ge-
schieht durch Loésen der Kontermutter auf der Antriebswelle, Nachdrehen der inneren Mutter soweit
es notig ist - Probieren des Kupplungsspiels am Bedienungsbugel, Bugel darf bei eingeruckter
Kupplung den Boden nicht beriihren - und Festziehen der Kontermutter.

5. Die Hubverstellung wird durch Offnen der Tur an der Ruckseite des Federhammers zugéanglich.
Durch Drehen der Gewindestange nach rechts wird der Hub gréRer und dadurch der Schlag star-
ker. Dabei ist zu beachten, dass nicht zu weit gedreht wird, da sonst der Bar von der Feder ,abge-
fangen" und dadurch der Schlag wieder leichter wird.



